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La presente invention concerne un precede at un dispositif 
pour appliquer un revet ement tel qu'iane peinture ou un vernis sur un 
article ayant au moins une surface sensiblement plane ou legerement 
bombee. 

II est bien connu de recouvrir la surface d'un article en 
matiere plastique d'un vemis destine par exemple a proteger un decor 
realise sur celui-ci. 

La pulverisation du vernis s'effectue, de maniere 
conventionnelle, au pistolet a un poste de peinture ou de vernissage. 

Cette maniere de proceder necessite 1 ' utilisation de 
peintures ou vernis devant etre dilues dans des solvants, lesquels 
doivent etre elimines avant polymerisation. 

Cette elimination par evaporation est prej udiciable a 
1 • environnement . 

De plusr le poste de peinture ou de vernissage se situe 
generalement en un emplacement eloigne du poste de moulage et 1 'article 
se trouve expose lors du transport vers ce poste de peinture ou de 
vernissage a des salissures et le cas ech^ant a un risque 
d • endommagement du decor realise sur celui-ci. 

II existe done un besoin pour reduire les pertes de vernis 
et faciliter 1 •operation de vernissage, et de fapon plus generale 
realiser le depot d'un revetement tel qu'une peinture ou un vemis sur 
un article d^une maniere plus performante. 

La presente invention a pour-^ objet un nouveau precede 
permettant d' appliquer un revetement tel <3u'\ine peinture ou un vemis 
sur un article presentant une surface sensiblement plane ou legerement 
bombee, notamment un article en matiere plastique moulee. 

Ce precede est caracterise par le fait qu'il comporte les 
operations consistant a : 

- deposer une quantite predeterminee de revetement ^ I'etat 
fluide au centre de ladite surface et I'etaler sur celle-ci en faisant 
tourner 1' article sur lui-meme, 

- appliquer direct ement le revetement sur au moins une par tie 
du reste de la surface de 1' article. 

Ces deux operations peuvent etre commencees simultanement ou 
effectu6es I'une apres 1 'autre, dans I'ordre le plus adapte a la 
geometric de 1" article a peindre ou a vernir, 
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II faut comprendre par surface sensiblement plaine ou 
legerement bombee toute surface pouvant etre recouverte par I'etalement 
sous I'effet de la force centrifuge du revetement depose en son centre. 

Grace a 1' invention, le revetement est depose sur une partie 
de la surface de 1' article, a savoir celle qui est sensiblement plane 
ou legerement bombee, sans avoir a etre disperse au prealable dans 
1» atmosphere sous la forme de fines gouttelettes , 

L» invention permet de diminuer ainsi la quantite de peinture 
et de vemis venant au contact de 1' atmosphere et done de reduire les 
pertes de solvant par evaporation. 

II est meme possible d'utiliser, grace a 1- invention, un 
vemis ou une peinture sans solvant. 

L' application du revetement peut en outre s'effectuer de 
fa^ion automatisee dans une enceinte fermee a proximite du poste de 
moulage, plus compacte que les equipements traditionnels . 

On reduit ainsi 1' exposition de 1- article a des salissures 
eventuelles durant le transport et le cas echeant le risque 
d« endommagement d'un decor realise sur 1» article. 

Le revetement peut etre applique par pulverisation ou par un 
autre moyen sur toute la surface de 1« article qui n'est pas recouverte 
par I'etalement du revetement sous I'effet de la force centrifuge. 

L« invention, a encore pour objet \in dispositif pour appliquer 
un revetement sur un article aysuit au moins une surface sensiblement 
plane ou legerement bombee, caracterise par- le fait qu'il comporte : 

- un support rotatif: pour entrainer 1' article en rotation, 

un organe de distribution pour deposer vine quantite 
predeterminee de revetement k I'etat fluide en au moins un emplacement 
predetermine de ladite surface, 

- des moyens pour appliquer le revetement directement sur au 
moins \ine partie de la surface de 1' article qui n'est pas recouverte 
par I'etalement du revetement sous I'effet de la force centrifuge. 

De preference, le dispositif comporte en outre \ine enceinte a 
I'interieur de laquelle a lieu la rotation de 1' article. 

De preference encore, les moyens pour appliquer directement 
le revetement sur 1' article comportent une buse dont 1 • inclinaison et 
le positionnement par rapport au support rotatif sont reglables. 

Lorsque la peinture ou le vemis utilise peut r^ticuler 
sous 1 'action d'un rayonnement ultra-violet, le dispositif comporte en 
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outre des moyens pour exposer 1' article a rayonnement ultra-violet a 
I'interieur de 1 'enceinte. 

L* invention convient tout particulierement a 1 • application 
d'un revetement sur un couvercle de boitier ou sur un bouchon. 

Le revetement est alors etale sur la surface sensiblement 
plane ou legerement bombee formant le dessus du couvercle ou du bouchon 
par la force centrifuge et depose sur les cotes du couvercle ou du 
bouchon par pulverisation par exemple. 

Lorsque la surface sensiblement plane ou legerement bombee de 
1' article presente, lorsqu • observee de dessus au moment ou elle est 
entrainee en rotation pour 1 • etalement du revetement sous 1 ■ ef f et de la 
force centrifuge, une forme generalement rectangulaire, les moyens pour 
appliquer directement le revetement sur le reste de la surface de 
1' article comportent avantageusement xine buse inclin^e vers le bas et 
15 situee legerement au-dessus de la peripheric de ladite surface 

sensiblement plane ou legerement bombee. 

On a constate que de f a?on assez surprenante 1 ' on pouvait 
grace a 1 ' invention peindre ou vernir de mani^re satisfaisante des 
articles non symetriques de revolution, et notamment des couvercles de 
forme rectangulaire . 

II s'est avere qu'en pulverisant la peinture ou le vemis sur 
les cotes du couvercle on parvenait moyennant \m positionnement 
convenable de la buse a couvrir les coins du couvercle qui ne sont pas 
atteints par 1' etalement de la peinture ou-du vemis sous I'effet de la 
25 force centrifuge, sans pour autant avoir un exces de peinture ou de 

vemis en xin endroit quelconque de la surface de 1 'article. 

L' invention a encore pour objet un article peint ou vemi, 
caracterise par le fait qu'il comporte une surface sensiblement plane 
ou legerement bombee recouverte d'un revetement etale sous I'effet de 

30 

la force centrifuge et au moins une partie du reste de sa surface 
recouverte d'un revetement depose par application directe, par exemple 
par pulverisation. 

L ' invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui va suivre et a I'examen du dessin annexe, sur lequel : 
35 " la figure 1 est une vue schematique en elevation d'xin 

dispositif pour la mise en oeuvre du procede selon 1' invention, 

- les figures ^2 et 3 illustrent respectivement les operations 
de depot du revetement par pulverisation sur les cotes de 1' article et 
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de distribution d'une goutte de peinture ou de vemis au centre de sa 
surface sensiblement plane, 

- la figure 4 illustre I'etalement du revetement sous I'effet 
de la force centrifuge et, 

- la figure 5 illustre 1' exposition de 1' article ainsi revetu 
a un rayonnement ultraviolet. 

On a represente sur la figure 1 un dispositif 1 pour 
appliquer sur un article 2 un revetement tel qu'une peinture ou un 
vemis . 

li' article 2 est ici constitue par un couvercle de boitier de 
maquillage ayant une forme generalement rectangulaire. 

Le dessus 3 de ce couvercle 2 est sensiblement : plan et 
horizontal et les cotes 4 sont sensiblement verticaux et diriges vers 
le bas. 

Le dessus 3 du couvercle 2 pourrait egalement etre convexe 
vers I'exterieur par exemple. 

Le dispositif 1 comporte d'une part un organe de distribution 
5 permettant de deposer au centre de la surface constituant le dessus 3 
du couvercle 2 une goutte de peinture ou de vemis et d' autre part des 
moyens pour appliquer directement la peinture ou le vemis sur les 
cotes 4 du couvercle 2 et dans les coins, ces moyens etant constitues 
par exemple comme repriesente par une buse de pulverisation 6. 

Le dispositif 1 comporte en outre des moyens 7 de support du 
couvercle 2, capable d'entrainer ce dernier en rotation autour d'un 
cixe de rotation vertical X. 

Le couvercle 2 toume a 1 ' interieur d'une enceinte non 
representee. 

De preference, on commence par pulveriser la peinture ou le 
vemis au moyen de la buse 6 sur la surface laterale de 1' article 2, 
30 pour recouvrir les cotes 4 comme on peut le voir sur la figure 2. 

Au cours de cette operation de pulverisation, qui est br^ve 
et dure moins d'une demi-seconde dsins 1' exemple considere, 1' article 2 
est entraine en rotation autour de I'axe X d'vm tour sur lui-meme. 

La buse 6 est inclinee legerement en oblique vers le bas et 
se situe legerement au-dessus du couvercle 2 de maniere a pouvoir 
atteindre les coins de ce demier. 

Alors que la pulverisation au moyen de la buse 6 a cess6 et 
que le couvercle 2 est toujours entraine en rotation, on depose au 
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moyen de I'organe de distribution 5 une goutte de peinture ou de vernis 
au centre de la surface plane du couvercle. 

Sous I'effet de la force centrifuge, cette goutte s • etale et 
recouvre progressivement le dessus 3 du couvercle comme illustre sur 
5 la figure 4. 

Au bout d'un certain temps, les regions recouvertes par 
pulverisation au moyen de la buse 6 d'une part et par etalement de la 
goutte de peinture ou de vemis precitee d' autre part se recouvrent, de 
sorte que le couvercle 2 se trouve entierement peint ou vemi sans que 
la jonction entre les regions respect ivement peintes ou vemies par la 
buse 6 et sous I'effet de la force centrifuge soit aisement discernable. 

De preference, on utilise un vernis ou \ine peinturfe pouvant 
reticuler sous 1' action d"un rayonnement ultra-violet, 

Une fois la peinture ou le vemis depose, le couvercle 2 est 
15 maintenu en rotation et soumis a un rayonnement ultra-violet 8 

provoquant sa reticulation comme illustre sur la figure 5. 

Bien entendu, 1* invention n'est pas limitee a la peinture ou 
au vernissage d'xin couvercle de boitier de maquillage et s' applique 
plus generalement a tout article presentant au moins une surface 
sensiblement plane ou legerement bombee. 

Grace a 1' invention, on peut aisement deposer sur un article 
une epaisseur de peinture ou de vernis comprise entre 3 et 30 pm par 
exemple, cette epaisseur etant de preference comprise entre 5 et 10 um. 

La Vitesse d' entrainement en rotation de 1» article est de 

25 

preference de I'ordre de quelques tours par seconde au moment ou la 
goutte de peinture ou de vernis est deposee sur la surface sur laquelle 
elle doit s ' etaler sous I'effet de la force centrifuge, par exemple 3 
tr/s et augmente progressivement pour atteindre quelques dizaines de 
tours par seconde pendant 1' operation d* etalement de la peinture ou du 
vemis et 1' operation de sechage, par exemple 50 tr/s. 
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RBVENDICATIQNg 

1. Precede pour appliquer vm revetement tel qu'un vemis ou 
une peinture sur un article ayant au moins une surface sensiblement 
plane ou legerement bombee, caracterise par le fait gu-il comporte les 
operations consistant a : 

- deposer une quantite predeterminee de revetement a 1-etat 
fluide au centre de ladite surface (3) et I'etaler en faisant toumer 
!• article (2) sur lui-meme, 

- appliquer directement le revetement sur au moins une partie 
(4) du reste de la surface de 1' article. 

2. Precede selon la revendication 1, caracterise par le fait 
c[ue le revetement est applique par pulverisation sur toute (4) la 
surface de 1' article non recouverte par I'etalement de ladite quantite 
predeterminee de revetement sous I'effet de la force centrifuge. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise par le fait 
que la pulverisation a lieu dans une enceinte fermee. 

4. Procede selon la revendication 2 ou 3 , caracterise par le 
fait que la pulverisation a lieu simultanement a la rotation de 
1 'article. 

5. Procede selon I'une quelconque des revendications 2^4, 
caracterise par le fait que la pulverisation est effectuee au moyen 
d'une buse- (6) dont le posit ionnement et 1 • orientation sont reglables . 

6. Procede selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise par le fait que l'on utilise un revetement 
pouvant reticuler sous I'effet d«un rayonnement ultra-violet et par 
le fait que I'on provoque la reticulation du revetement depose sur 
1' article alors que celui-ci est toujours en rotation. 

7. Procede selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise par le fait que 1- article est constitue par un 
couvercle de boitier ou ion bouchon, ladite surface sensiblement plane 
ou legerement bombee etant constituee par le dessus du couvercle ou du 
bouchon et ladite surface revetue par application directe comportant 
les cotes du couvercle ou du bouchon. 

8. Procede selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise par le fait que lors du depot du revetement 
destine a etre etaie sous 1-effet de la force centrifuge, la vitesse de 
rotation de I'articl est de I'ordre de quelques tours par seconde et 
par le fait qu'elle atteint lors de la phase d-etalement du revetement 
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sous I'effet de la force centrifuge quelcjues dizaines de tours par 
seconde • 

9. Precede selon 1 ' une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise par le fait que la surface sensiblement plane 
ou legerement bombee presenter lorsqu ■ observee de dessus au inoinent ou 
elle est entrainee en rotation pour I'etalement du revetement sous 
I'effet de la force centrifuge, une forme generalement rectangulaire et 
par le fait gue les moyens pour appliguer directement le revetement sur 
la surface de 1 'article comportent iine buse (6) inclinee vers le bas et 
situee legerement au-dessus de la peripheric de ladite surface 
sensiblement plane ou legerement bombee. 

10. Proc^de selon la revendication 9, caracterise par le fait 
cjue la peinture ou vemis utilise est sans solvant. 

11. Dispositif pour appliquer un revetement tel q^'une 
peinture ou un vemis sur un article ayant au moins une surface 
sensiblement plane ou legerement bombee, caracterise par le fait qu'il 
comporte 

un support rotatif (7) pour entrainer 1» article en 

rotation, 

- un organe de distribution (5) pour deposer une c[uantite 
predeterminee de revetement a I'etat fluide en un emplacement 
predetermine de ladite surface (3) , ' 

- des moyens (6) pour appliquer directement le revetement sur 
au moins une partie (4) de la surface de I'objet qui n'est pas 
recouverte par I'etalement du revetement sous I'effet de la force 
centrifuge. 

12. Dispositif selon la revendication 11, caracterise par le 
fait qu'il comporte en outre une enceinte a 1 • interieur de laquelle a 
lieu la rotation de 1' article et le depot du revetement. 

13. Dispositif selon la revendication 11 ou 12, caracterise 
par le fait que les moyens pour appliquer directement le revetement 
comporte mie buse (6) dont 1 » inclinaison et le positionnement sont 
reglables par rapport au support rotatif (7) . 

14. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 11 a 
13, caracterise par le fait qu'il comporte des moyens pour exposer 
1' article a rayonnement ultra-violet (8) . 

15. Article peint ou verni, caracterise par le fait qu'il 
presente une surface sensiblement plane ou legerement bombee (3) 
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recouverte d'un revetement etale sous I'effet de la force centrifuge et 
au moins xine partie (4) du reste de sa surface recouverte d'un 
revetement depose par application directe, de preference par 
pulverisation- 

16. Article selon la revendication 15, caracterise par le 
fait que I'^paisseur de revetement deposee est comprise entre 3 et 30 
pm et de preference entre 5 et 10 um. 

17. Article selon la revendication 15 ou 16, caracterise par 
le fait qu'il constitue un couvercle de boitier ou un bouchon. 
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